W ofercie firmy Malvinox

Profile ze stali
zaroodpornej
I zarowytrzymatej

ykonawstwo
profili zimno-
gietych w po-

staci kgtownikow, ceowni-
kow czy zetownikow oraz
profili zamknietych o
przekroju kwadratowym i
prostokatnym ze stali
zaroodpornych nie jest
procesem skomplikowa-
nym. Profile otwarte tzn.
kgtowniki, ceowniki czy
zetowniki o zgdanych wy-
miarach wykonuje sie na
bazie ciecia blach (plaz-
mowego, laserowego czy
tez mechanicznego), a
nastepnie formowania na
prasach hydraulicznych
wyposazonych w odpo-

Zapotrzebowanie na profile ze stali zaroodpornej w erze szybkiego rozwoju
inwestycji energetycznych stale rosnie. W praktyce profile goragcowalcowane ze
stali zaroodpornej sg produkowane w ograniczonych iloSciach przez niektére firmy
z Europy Zachodniej, ale jest to poziom produkcji niewystarczajacy i s one
trudnodostepne na rynku stali zaroodpornych. W zwigzku z tym, aby wypetni¢
luke narynku tych profili, oferujemy wykonanie profili zimnogietych i spawanych
z blach zaroodpornych i zarowytrzymatych. Czy konstrukcje wykonane z profili
gorgcowalcowanych sg bardziej wytrzymate od konstrukcji zimnogietych oraz
spawanych? Na to pytanie postaramy sie odpowiedzie¢ w ponizszym artykule.

wiednie oprzyrzgdowanie.
Proces wykonania profili
zamknietych jest bardziej

pracochtonny, poniewaz
po wykonaniu po6tpro-
duktoéw na prasach nalezy

je zespoli¢ przez spawa-
nie metodg TIG/MIG, a po
spawaniu nalezy poddac¢
obrobce chemicznej w
postaci trawienia oraz
pasywaciji spoiny, a takze
materiatu wokot niej.
Celem tej pasywacji jest
zapobieganie korozji
spowodowanej zanieczy-
szczeniami, ktore dostaty
sie do spoiny i na jej po-
wierzchnie podczas spa-
wania.

Wykonanie profili jest
mozliwe dla stali zaro-

Katownikizaroodporne
H13JS 1.4713

odpornych, ktore wyka-
zujg dobre wtasnosci
plastyczne. Naleza do
nich stale austenityczne
typu: H20N12S2 (1.4828/
AISI309), H25N20S2
(1.4841/A1S1314),
H23N18(1.4845/AISI310S)
czy tez stal TH18N9T
(1.4878/AISI321H). Pro-
file otwarte wykonane z
wyzej wymienionych stali
wykazujg dobre wtas-
nosci wytrzymatosciowe
porownywalne z profilami
gorgcowalcowanymi.
Struktura austenityczna
jest plastyczna, z uwagina
swojg drobnoziarnistosc,
daje sie tatwo formowac

Oferujemy ze sktadu i z produkcji w gatunkach:
1.4841 1.4828 1.4845 1.4878 1.4835

Rury zaroodporne i kwasoodporne bez szwu
oraz ze szwem

Blachy zaroodporne
Prety okragte i kwadratowe zaroodporne

Armature zaroodporng
Katowniki zaroodporne
Ceowniki zaroodporne
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na zimno inie jest wyma-
gane podgrzewanie, jak to
ma miejsce w przypadku
ferrytow. Pordéwnujgc
wskazniki wytrzymatos-
ciowe przekrojow ny
oraz momenty bezwtad-
nosci |, profili goraco-
walcowanych izimnogie-
tych sg one porownywalne
dla odpowiednich para-
metrow profilu tzn. wy-
miaréw i grubosci. W
niektorych przypadkach
profile zimnogiete majg te
parametry wyzsze. Dla
przyktadu parametry te
dla kgtownika o wymiarach
50x50x5mm wynosza;

B zimnogiete
W = Wy =3,09 cm?®
il,=1=10,77cm?
B gorgcowalcowane
W = Wy = 3,06 cm?®
i,=1=11cm?

Profile zimnowalcowane
majg przewage ze wzgle-
du na swojg lekkos¢ w
stosunku do gorgcowal-
cowanych. Reasumujac,
konstrukcje z profili zim-
nogietych pracujg swoim
ksztattem a gorgco-
walcowane swojg masa.
Waga wptywa na cene.
Profile zimnogiete sg

Profile zaroodporne
specjalne
1.4841 H25N20S2

relatywnie tansze w wy-
konawstwie i zakupie niz
profile gorgcowalco-
wane, a posiadajg podob-
ne wiasnosci wytrzyma-
tosciowe. Decydujgca
rolg dla wytrzymatosci
konstrukcji nie jest tech-
nologia, a parametry geo-
metryczne przekroju.

Wykonanie profili zam-
knietych ze stali auste-
nitycznych przez spawa-
nie jest stosunkowo
tatwe, poniewaz stale te sg,
spawalne metodami TIG/

Profile zaroodporne
zimnogiete
1.4828 H20N12S2

MIG drutem o oznaczeniu
310 lub 308SI. Obrébka
cieplna i podgrzewanie
pO spawaniu nie sg wy-
magane. Konieczna jest
zato obrobka chemiczna
Trudniejszg operacjg jest
wykonanie profili gietych
i spawanych ze stali
ferrytycznych, takich jak:
H13JS (1.4724), H18JS
(1.4742), H25T (1.4749)
oraz H24JS (1.4762).
Majg, one niewielkg wy-
trzymatos¢ mechaniczngi
sg stosowane wwysokich
temperaturach jako stale,
ktore nie przenoszg
obcigzen mechanicznych.
Spawanie tych stali jest
utrudnione, poniewaz
nalezy stosowac¢ pod-
grzewanie do tempera-
tury 100-300°C podczas
spawania i giecia, a po

spawaniu i obrobce me-
chanicznej konieczne jest
wyzarzenie w tempera-
turze 750-800°C oraz
studzenie na powietrzu
lub wodzie. Mimo tych
zabiegow stale te wyka-
zujg kruchos¢ podczas
obroébki plastycznej, po-
niewaz decydujgcy wptyw
na ich zachowanie ma
sktad chemiczny stali
ferrytycznej. W tempe-
raturze powyzej 950°C
nastepuje rozrost ziaren,
a struktura stali nie moze
by¢ rozdrobniona po-
dczas obrobki cieplnej,
co powoduje trudnosci
przy spawaniu. Z tych
wzgledéw produkcija pro-
fili otwartych i zamknie-
tych ze stali ferrytycznych
jest utrudniona, poniewaz
podczas procesu formo-
wania materiat stygngc
odksztatca sie, co wyma-
ga ponownej korekty
nadawanego ksztattu.
Wystepuje rowniez kru-
chos¢ na zimno /mikro-
pekanie/. Produkcja pro-
fili ze staliferrytycznych w
firmie Malvinox jest
mozliwa tylko w szcze-
golnych przypadkach.

W ofercie firmy Malvinox
znajdujg sie profile zimno-
giete otwarte oraz zam-
kniete ze stali austeni-
tycznych o wymiarachwg.
indywidualnych zamowien
klientéw oraz zgdanych
dtugosciach nawet do 6
mb. Wymiary produko-
wanych profili sg scisle
uzaleznione od ich wy-
maganej dtugosci. Stan-
dardowa dtugos$c¢ to
L=3000mm, dtuzsze wy-
magajg indywidualnej
konsultaciji.
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